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随着加工技术和工艺的进步，如计算机辅助

设计 / 计算机辅助加工（CAD/CAM）及 3-D 打印

等加工形式的普及，口腔包埋铸造制作修复体的

工艺似乎遇到了挑战，但考虑到制作成本等因素，

例如价格昂贵的贵金属合金，仍然需要采用传统

的铸造方法。铸造的便利性是有目共睹的，随着

铸造工艺及包埋材料的研发，包埋铸造也变得越

来越方便。众所周知，影响铸造体质量的因素很多 ,
几乎贯穿于牙科铸造的全过程 , 从熔模制作、蜡型

包埋、铸型的烘烤和焙烧 , 到铸造金属或陶瓷的熔

化和铸造 , 以及金属或陶瓷本身的组成等。由图 1
可以看出，高质量的口腔铸造修复体离不开性能

优良的铸造包埋材料。本文谈一下口腔铸造包埋

材料及其对铸造修复体质量的影响。

图 1　失蜡铸造法包埋材料的作用

表 1 列出了口腔铸造及包埋材料的变迁情况，

从表中可以看出，随着铸造材料由易铸的贵金属

合金到铬基合金、钛以及陶瓷等，口腔铸造包埋

材料经历了石膏系包埋材料、磷酸盐系包埋材料

以及铸钛专用包埋材料的发展历程，铸造包埋材

料基本的性能要求包括有合适的凝固时间、良好

的流动性、适当的强度、必要的膨胀率、良好的

耐热性以及适当的透气性等 [1]。其中耐热体和膨

胀性是两个非常重要的性能。通过改变包埋材料

的结合剂和耐火填料种类及含量，可以明显改善

材料的综合性能 [2]。


